DOKUMENTACIJA TECHNICZNA LES()NAL®

UV Filler

Podktady wypetniajace 20/01/2021 L2.04.03

OPIS

UV Filler to jednokomponentowy podktad utwardzany promieniami UV przeznaczony do napraw matych
powierzchni. Podktad wymaga tylko 5-minutowego suszenia swiattem UV, co pozwala znaczaco zredukowac
Czas przeznaczony na proces przygotowawczy.

Proporcja mieszania

Pistolet Dysza Cisnienie robocze
>1 1.2-14mm 1.7-2.2 bara na wlocie
HVLP maks 0.6 — 0.7 bara na dyszy
E_)

Gotowy do uzycia UV Filler

Aplikacja
2 -3 x 1warstwa

Czas odparowania Miedzy warstwami Przed suszeniem
hh) 2 minuty w 20°C 5 minut w 20°C

Czas schniecia Lampa 400W HID Lampa UV LED
-N7) 5 minut 5 minut
Stosowac wiasciwg ochrone przed promieniowaniem UV
Szlifowanie 2
g-' Koncowy etap szlifowania P400-P500
Pokrywalny przez Topcoat HS 420 Basecoat WB GT
>1 2K Topcoat Basecoat SB
Ochrona Stosowac wtasciwe srodki ochrony drég oddechowych.

AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym
sprezonym powietrzem.

<

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w tej Dokumentacji Technicznej
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OPIS

UV Filler to jednokomponentowy podktad utwardzany promieniami UV przeznaczony do napraw matych
powierzchni. Podktad wymaga tylko 5-minutowego suszenia swiattem UV, co pozwala znaczaco zredukowac
Czas przeznaczony na proces przygotowawczy.

PRODUKT | DODATKI

Produkt UV Filler
Podstawowe surowce UV Filler Zywice akrylowe
SPOSOB UZYCIA
Podtoza Istniejace wykoriczenia, tacznie z termoplastycznymi akrylowymi
Stal
Stal ocynkowana
Aluminium

1K Multi Plastic Primer

2K Universal Plastic Primer

Szpachlowki poliestrowe

(W systemach, dla ktérych wymagane sa najwyzsze standardy, zalecamy zastosowanie
sciereczek antykorozyjnych AutoPrep na metalowych podtozach przed natozeniem UV Filler)

Przygotowanie Oryginalne wykorczenia: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho
powierzchni Stal: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho
Szpachlowki poliestrowe: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho

Proporcja mieszania

|
/AN

Lepkosc¢ natryskowa 15— 165 DIN Cup 4 w 20°C

Gotowy do uzycia UV Filler

Przed uzyciem UV Filler nalezy wstrzasa¢ doktadnie przez 30 sekund
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Dysza pistoletu
natryskowego Zasilanie: Dysza: Cisnienie robocze:
i ciSnienie robocze HVLP Grawitacyjne 1.2-1.4mm 0.7 bar (na dyszy)
LVLP/HR Grawitacyjne 1.2-1.4mm 1.7 - 2.2 bar (nawlocie)

sprawdzi¢ instrukcje pistoletu

APLIKACJA

Aplikacja

“*

Natozy¢ jedng warstwe na catg przeszlifowana powierzchnie. Nastepnie natozy¢ druga
warstwe (a w razie potrzeby — trzecig) w obrebie poprzedniej warstwy. Pozostawic kazda
warstwe do swobodnego odparowania, co wptynie réwniez na uzyskanie grubszej powtoki.
Nie podsuszac¢ strumieniem powietrza.

Czas odparowania miedzy warstwami zalezy od temperatury otoczenia, grubosci natozonej
warstwy oraz przeptywu powietrza.

Nie naktada¢ UV Filler w temperaturze ponizej 15°C. W nizszej temperaturze rozpuszczalnik
stabiej odparowuje i moze spowodowacd utrate potysku w miare uptywu czasu.

Czyszczenie sprzetu

Uzy¢ Multi Thinnera lub rozcienczalnika nitrocelulozowego

Trwatos¢

Bez ograniczen (w ramach okresu przechowywania produktu w zamknietym pojemniku, z dala
od bezposredniego dziatania promieniowania UV).

Czas schniecia

Ustawi¢ lampe HID lub LED w odleglosci ok. 40 cm od powierzchni. Upewnic sie, ze naprawiana
powierzchnia jest catkowicie wystawiona na dziatanie zrodta swiatta UV.

Czas do petnej intensywnosci Czas naswietlania
Lampa 400W HID 3 minuty 5 minut
Lampa UV LED 1 minuta 5 minut

Stosowac jednostke UV zgodnie z zaleceniami

IRT UV SmartCure Handlamp
Rozmiar naprawy Czas odparowania z UV Czas naswietlania
Mata 3-8 sekund 10 — 30 sekund
Srednia 3 — 8 sekund 1 minuta
Potowa elementu 3 —8sekund 2 minuty

Srodki ochrony osobistej

W czasie naswietlania podktadu UV Filler konieczne jest uzywanie odpowiedniego wyposazenia
zabezpieczajacego przed promieniowaniem UV, zakrywajacego cata skore dtoni, ramion i twarzy.
Nalezy nosi¢ dtugie rekawy, rekawiczki i odpowiednia ostone na cata twarz.
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Czesci z tworzyw
sztucznych

UV Filler mozna naktadac na czesci z tworzyw sztucznych uprzednio pokryte 1K Multi Plastic
Primer lub 2K Universal Plastic Primer.

Grubosé powtoki

80 — 100 um przy zalecanej aplikacji 2 warstw

Teoretyczne zuzycie
materiatu

Gotowa do uzycia mieszanina przy grubosci warstwy 1 mikrona: 525 m?/litr

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikow, takich jak: ksztatt obiektu,
chropowatos¢ podtoza, metoda naktadania oraz warunki pracy.

Zalecane gradacje Wstepne szlifowanie Koncowe szlifowanie
papieru sciernego Szlifowanie na sucho P320 P400-P500
Szlifowanie na mokro P600 P800-1000
Pokrywalny przez Topcoat HS 420 Basecoat WB GT
2K Topcoat Basecoat SB
Przechowywanie Nalezy unika¢ skrajnych roznic temperatur i duzej wilgotnosci
Okres 1rokw 20°C
przechowywania
LZO 2004/42/11B(c)(540)400
Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 11B.c) w postaci gotowej do uzycia to maks.
540 g/1 LZO.
Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 400 g/I.
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AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakow 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, s za$ oparte na obecnym stanie
naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujaca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego
uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich
przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowiazujacych przepisdw i postanowien. Nalezy
zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane s zebrane
i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu,
ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informaciji, jak i stosowanie produktu nie jest
kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty ispecyfikacje techniczne sa
dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo doktadnie.
Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V.. PO Box 3 2170 BA Sassenheim. The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.ol
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